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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Montagesystem fur die 
Anwendung im Bereich von Sanitaranlagen, Sanitareinrich- 
tungen, Trockenbauinstallationen sowie Tragkonstruklionen 
oder Traggestelle, insbesondere fiir Befestigungskonstruk- 
tionen. 

[0002] Aus dem Bereich der Trockenbau-Installationen 
sind VorwandinstalLationselemente in Form eines Metall- 
traggestells oder eines Einzelelementes bekannt, das einen 
Grundrahmen bildet, an dem einzelne Installationsmodule 
befestigt werden. AnschlieBend wird der Grundrahmen init 
dem Modul mit Gipskartonplatten oder anderen Verklci- 
dungsmaterialien abgedeckt, die dann zum Beispiel die 
Oberflache fiir eine Befliesung bilden. 
[0003] Das Metallgestell kann dabei als Baukastensystem 
aus Rohrvollprofilelementen aufgebaut sein, deren einzelne 
Profilkorper mittels Verbindungselementen, beispielsweise 
Profilverbinder, Winkel und Verbindungsstucke untereinan- 
der verbunden sind. 

[0004] Bei den bekannten Montagcsystemen fiir Sanita- 
rarmaturen bestehen die Rohrprofilelemente dabei aus ei- 
nem Vierkantprofil, das zwar eine gute Stabilitat bildet, aber 
noch Nachteile, insbesondere bearbeitungstechnische Nach- 
teile, besitzt. Beispielsweise ist beim Ablangen ein Bearbci- 
ten nur durch aufwendiges und zudem gerauschintensives 
Sagen moglich. Weiterhin sind oftmals zusatzliche spezielle 
Montagewinkcl und Verbinder zur Wand- oder Deckenbcfe- 
stigung notwendig, was einen erhohten Material- und Mon- 
tageaufwand, insbesondere in der Lagerhaltung, bedingt. 
Ein weiterer wesentlicher Nachteil ist, dass bei der Verbin- 
dung von einzelnen Profilen Verbindungstoleranzen oftmals 
nur mit einem Verlust an Stabilitat oder mit zusatzlichen 
Verbindungslaschen zur Aussteifung des Tragsystems aus- 
geglichen werden konnen. Die Verbindung der Profilteile er- 
folgt dabei hauptsachlich durch Schraubverbindungen. 
[0005] Aus der DE 100 18 287 Al ist ein Installationsele- 
ment fiir den Trockenbau und ein Verfahren zu dessen In- 
stallation bekannt, in dem zuerst ein Grundrahmen einer 
Vorinstallationswand an einer vorhandenen Baukorperwand 
befestigt wird, anschlieBend ein WC-Modul werkzeuglos 
klickverschluBartig in den Grundrahmen eingehangt wird 
und die als ModulfuBe bezeichneten Bodenstiitzen mit dem 
WC-Modul oder cinem Hilfsrahmen befestigt werden, wo- 
bei sich die Bodenstiitzen am Untergrund oder an einer Bo- 
denstrebe des Grundrahmens abstutzen. 
[0006] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Montagesystem fiir 
die Anwendung im Bereich von Sanitaranlagen, Sanitarein- 
richtungen, Trockenbauinstallationen sowie Tragkonstruk- 
tionen oder Traggestelle, insbesondere fur Befestigungskon- 
struktionen, zu schaffen, das kostengunstig mit einfachem 
technischen Fertigungsaufwand herstellbar sowie einfach 
und funktionell variabel einsetzbar und montierbar ist, zu- 
gleich eine verbesserte Handhabung der einzelnen Bauteile 
ermoglicht. 

[0007] Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Montages- 
ystem gemass dem Patentanspruch 1 vorgeschlagen. Die 
nachgeordneten Paten tan sprue he 2 bis 19 ofrenbarcn Wei- 
terbildungen und vorteilhaften Ausgestaltungen des erfinde- 
rischen Grundgedankens zum neuen Montagesystem. 
[0008] Das neue Montagesysteme umfasst mindestens ei- 
nen Profilkorper, ein oder rnehrere Steckverbinder sowie ein 
oder rnehrere Montageelemente nebst einem oder mehreren 
zugeordneten Befestigungselementen, wobei jedes Monta- 
geelement mittels einem oder mehreren der in den Profilkor- 
per einfuhrbaren Steckverbinder an dem Profilkorper befe- 
stigbar ist und, wobei jeder Steckverbinder mit dem Monta- 



geelement durch wenigstens ein Befestigungselement ge- 
koppelt ist. Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dass der Profil- 
korper als U-fbrmige Profilschiene ausgebildet und langen- 
und/oder formveranderbar ist, wobei der Profilkorper langs 
5 seines Korpus iiber langere Strecke offene und/oder ge- 
schlossene Abschnitte aufweist, die formveranderbar sind. 
[0009] Vorteilhaft ist zudem, dass die offenen und ge- 
schlossenen Abschnitte des Profilkorpers partiell oder iiber 
die gesamte Lange des Profilkorpers eine identische Form 

to und GroBe aufweisen und offene Abschnitte des Profilkor- 
pers durch Montageelemente schlieBbar und miteinander 
verbindbar sind, wobei die unterschiedlichen Montageele- 
mente zur Aufnahme (Befestigung) spezieller Halterungen 
vorgesehen sind. Dies hat den Vorteil, dass das Montages- 

15 ystem fiir viele Einsatzgebiete und Befestigungsanforderun- 
gen einsetzbar und bei Montagearbeiten vor Ort schnell an 
untcrschiedlichc Bedingungen anpassbar ist, insbesondere 
MaBtoleranzen ohne Nacharbeit und Verlust an Stabilitat 
ausgeglichen werden konnen. 

20 [0010] Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform wird darin ge- 
sehen, dass die U-fbrmige Profilschiene aus einer Basis mit 
von selbiger abragenden, im wesentlichen gleichgerichtet 
sowie parallel zueinander und mit Abstand voneinander er- 
streckende Schenkel besteht, wobei die Enden dieser Schen- 

25 kel zumindest nach innen ragen, insbesondere L-formig - 
das "L" auf den Kopf gestellt - umgebogen sind, so dass in 
den offenen Abschnitten des Profilkorpers in der Montage- 
lage verschiebbar vorgesehenen Steckverbinder auch an de- 
ren viertcr Mantelflache zumindest teilweise umgrifFen sind. 

30 Dabei ist das Montageelement mittels Steckverbinder und 
Befestigungselement an dem Profilkorper derart bewegbar, 
dass es auBenseitig langs dessen Korpus in unterschiedli- 
chen Lagen positionierbar und arretierbar ist, so dass durch 
diese einfache und schnelle Positionierung und Befestigung 

35 eine Montagezeitersparnis erhalten wird. 

[0011] Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrungsform wird 
darin gesehen, dass die nach innen ragenden Enden der 
Schenkel des Profilkorpers in Profillangsrichtung verlau- 
fende und nach oben gerichtete Aufkantungen aufweisen, 

40 deren Hone und Weite dem aufsctzbaren Montageelement 
entspricht. Durch das/die aufgesetzten Montageelement/- 
elemente, deren Randbereiche an die Aufkantungen angrei- 
fen bzw. zumindest anliegen, wird der U-formige Profilkor- 
per zumindest abschnittsweise und bei Bedarf iiber langere 

45 Strecken zu einem Vollkdrper ausgebildet, welche die Stabi- 
litatswerte eines geschlossenen Quaders besitzt. 
[0012] Eine ebenso bevorzugte Ausfiihrungsform wird 
darin gesehen, dass der Steckverbinder im wesentlichen 
rechteckig ausgebildet ist, wobei zwei zueinander diagonal 

50 gegenuberliegende Ecken Abflachungen aufweisen derart, 
dass diese Abflachungen zwei parallel zueinander ausgebil- 
dete, stumpfwinklig zu den Seitenflachen und den Stirnfla- 
chen des Steckverbinders liegende Schiebeflachen bilden, 
und zwischen ihnen eine Abstandsbreite vorhanden ist. Die 

55 Abstandsbreite ist so gewahlt, dass der Steckverbinder mit 
diesen Schiebeflachen im Profilkorper langsverschiebbar ist. 
Im Steckverbinder ist in einer Nut ein Verbindungselement 
mit Aufnahmen fiir Befestigungselemente angeordnet. Die- 
ses Verbindungselement hat ebenfalls Schragflachen, die in 

60 Solllage mit den Schiebeflachen des Steckverbinders fluch- 
ten. Wahrend der Grobpositionierung des Steckverbinders 
in dem Profilkorper liegen die Schiebeflachen des Steckver- 
binders im wesentlichen parallel zu den Innenflachen der 
Schenkel des Profilkorpers. Bei Erreichen oder kurz vor Er- 

65 reichen der vorgesehenen Position wird der Steckverbinder 
in dem Profilkorper so gedreht, dass nunmehr die Seitenfla- 
chen des Steckverbinders im wesentlichen parallel zu den 
Innenflachen der Schenkel des Profilkorpers liegen. Der Ab- 
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stand dieser Seitenflachen zueinander ist dabei so gewahlt, 
dass zwischen diescn Seitenflachen und den Innenflachen 
der beiden Schenkel des Profilkorpers ein leichter Klemm- 
sitz entsteht. Dieser Klemmsitz ist so ausgelegt, dass einer- 
seits bei aufwarts gerichtetem Profilkorper der Steckverbin- 
der durch das Eigengewicht seines Korpus des aufgenom- 
menen Verbindungselementes nebst des Befestigungsele- 
mentes nicht seine eingenommene Ortslage verandert und 
andererseits aber so ausgelegt ist, dass mit geringstem Kraft- 
aufwand der Steckverbinder in dem Profilkorper zur Nach- 
justierung seiner vorgesehenen Position bewegt werden 
kann. Das Befestigungselement ist derart im Verbindungs- 
element vorpositioniert, dass das Montageelement unter den 
Kopfbereich des Befestigungselementes geschoben werden 
kann bzw. das Befestigungselement mit seinem Kopfbe- 
reich, durch Feinpositionierung des Steckverbinders, iiber 
das Montageelement schiebbar ist. Fur Befestigungsele- 
mente, die mit einem Zylinderschaft im Verbindungsele- 
ment axial bewegbar angeordnet werden konnen, ist im 
Montageelement jeweils ein Durchbruch vorgesehen, in den 
der Schaft des Befestigungselementes hindurchgreifen 
kann. Mit dieser neuen Art der Befestigung wird eine 
schnelle und kostengiinstige Montage durch Direktbefesti- 
gung von Montage- und Befestigungselementen erhalten 
und Adapterelemente konnen entfallen. Diese neue Art von 
Befestigungssystemen gestattet auch die so genannte "Ein- 
handbedienung", bei welcher der Monteur das Gegenele- 
ment einer Verbindung, z. B. eine Schraubverbindung, hier 
der Steckverbinder mit Verbindungselement, wahrend der 
Verschraubung nicht in seiner Position halten muss. 
[0013] Vorteilhaft ist auch vorgesehen, dass das Montage- 
element als universelles Installationsprofil fiir viele Einsatz- 
gebiete als T- bzw. Doppel-T- Horizontal- verb inder auf den 
Profilkorper aufsetzbar ist und mittels des speziellen Steck- 
verbinders positionierbar und arretierbar ist, wobei das 
Montagelement als weitere bevorzugte Varianten auch als 
Winkel- bzw. Winkelquerverbinder, als AuBen-, verstellba- 
rer Langen- oder Befestigungswinkel oder als Waschtisch- 
oder WC-Halter vorgesehen ist. 

[0014] Eine bevorzugte Weiterbildung wird noch darin 
gesehen, dass das Befestigungselement zur Befestigung des 
Montageelementes an dem Steckverbinder als Klemmbol- 
zen mit einem Zapfen ausgebildet ist, der durch den Durch- 
bruch des Montageelementes sowie eine im Verbindungs- 
element vorgesehene Durchgangsbohrung mit einer Langs- 
nute steckbar und so drehbar ist, dass die durchgriffenen 
Bauelemente des Montageelementes, also das Verbindungs- 
element, der Profilkorper und das Montageelement gegen- 
einander verspannbar sind, wobei zur Befestigung eine 
Selbsthemmung der Keil verbindung erfolgt, so dass durch 
diese Ausbildung des Befestigungselementes ein Monteur 
vor Ort bei der Montage des Montagesystems eine einfache 
Handhabung erhalt. 

[0015] Vorteilhafte Varianten zur Befestigung des Monta- 
geelementes werden darin gesehen, dass das Verbindungs- 
element einen zylindrischen Bolzen aufweist, auf den eine 
Klemmkappe mit einer Nase aufsetzbar ist, wobei durch 
Drehung der Klemmkappe mittels eines in der Klemmkappe 
ausgebildeten Innensechskant durch einen Schlussel und 
gleiten der Nase an einer Sei ten wand der unter einem Win- 
kel umlaufenden Nut alle beteiligten Bauelemente mit dem 
Profilkorper gegeneinander verspannbar sind, dass die 
Klemmkappe einen Hebel zum Drehen der Klemmkappe 
aufweist oder dass am Montageelement ein zylindrischer 
Bolzen mit einem Ansatz befestigt ist, indem ein Exzenter- 
hebel mittels eines Bolzens gelagert ist, wobei zumindest 
durch Drehung des Exzenterhebels in eine Solllage das Ver- 
spannen der Bauelemente erfolgt, ein Herumkippen des Ex- 
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zenterhebels kann das Verspannen noch verstarken. 
[0016] Durch das erfindungsgemaBe Montagesystem wird 
ein variables, vielfach kombinierfahiges und auf sehr viele 
Gegebenheiten anpassbares Montagesystem geschaffen, 
5 das, entgegen dem Trend in der Verbindungstechnik, durch 
einfache Funktionsprinzipien leicht zu montieren und posi- 
tionieren ist. Die Ausbildung des Profilkorpers als U-for- 
mige Profilschiene sichert ein schnelles Ablangen vor Ort 
auf derBaustelle durch einfache, schnelle und gerauscharme 

10 Trennung mit einer mobilen, handbetatigbaren Einweg- 
schneideinrichtung, z. B. eine handbetatigte Stanzschere. 
Der Monteur hat einen hohen Komfort an Montagefreiheit 
durch einen schncll zu fixierenden Steckverbinder und un- 
terschiedliche variable Befestigungselemente fur das Mon- 

15 tageelement und gleichzeitig unterschiedliche variable 
Montageelemente zur Verfugung. 

[0017] Das neue Montagesystem wird folgend anhand von 
in Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher 
erlautert. 

20 [0018] Die Zeichnungen zeigen in schematischer Darstel- 
lung das erfindungsgemaBe Montagesystem in Einzelheiten 
und in den verschiedenen Ausfiihrungsformen in Verbin- 
dung mit den unterschiedlichen Montageelementen. Es zei- 
gen 

25 [0019] Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Montagesystem in 
Gesamtansicht; 

[0020] Fig. 2 einen Steckverbinder des Montagesystems 
in Draufsicht; 

[0021] Fig. 3 ein Verbindungselement des Steckverbin- 
30 ders in Draufsicht; 

[0022] Fig. 4a ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines Befe- 
stigungselementes in Draufansicht; 

[0023] Fig. 4b das erste Ausfuhrungsbeispiel in Seitenan- 
sicht im Schnitt; 
35 [0024] Fig. 4c das erste Ausfuhrungsbeispiel in Ruckan- 
sicht; 

[0025] Fig. 5a ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines Be- 
festigungselementes in Draufansicht; 

[0026] Fig. 5b das zweite Ausfuhrungsbeispiel in Seiten- 
40 ansicht im Schnitt; 

[0027] Fig. 5c das zweite Ausfuhrungsbeispiel in Vorder- 
ansicht ohne Klemmkappe; 

[0028] Fig. 6a ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines Befe- 
stigungselementes in Draufansicht; 
45 [0029] Fig. 6b das dritte Ausfuhrungsbeispiel in Seitenan- 
sicht im Schnitt; 

[0030] Fig. 7a ein viertes Ausfuhrungsbeispiel eines Befe- 
stigungselementes in Draufansicht; 

[0031] Fig. 7b das vierte Ausfuhrungsbeispiel in Seiten- 

50 ansicht im Schnitt; 

[0032] Fig. 8 eine Gestaltungsvariante des viertes Ausf uh- 
rungsbeispiels in teilweiser Schnittdarstellung; 
[0033] Fig. 9a, 9b in Ansichten ein Ausfuhrungsbeispiel 
eines Montageelementes als Horizon tal-T-Verbinder; 

55 [0034] Fig. 10a bis 10c in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montage lementes als Winkel verb inder; 
[0035] Fig. 11a und 1 lb in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als verstellbarer AuBenwin- 
kel; 

60 [0036] Fig. 12a bis 12c in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes fur den Boden/Wandbereich 
als Befestigungswinkel; 

[0037] Fig. 13a bis 13c in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als Winkel-Querverbinder; 
65 [0038] Fig. 14a, 14b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als Verlangerungs winkel; 
[0039] Fig. 15a, 15b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als Deckenwinkel; 
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[0040] Fig. 16a, 16b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel cines Montageelerne rites als Waschtischhaltcr; 
[0041] Fig. 17a, 17b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als WC-Halter; 
[0042] Fig. 18a, 18b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Montageelementes als Unterlegprofil; 
[0043] Fig. 19a, 19b in Ansichten ein Ausfuhrungsbei- 
spiels eines Montageelementes als AuBenwinkel; und 
[0044] Fig. 20a bis 20c die Anwendung des Montages- 
ystems als verkleidbare Rohrfuhrung, mit Details. 
[0045] Die Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemafies Montages- 
ystem, bestehend aus einem Profilkdrper 1, der als U-for- 
mige Profilschiene ausgebildet ist, mit eincr Basis la, von 
der im wesentlichen gleichgerichtete sowie parallel zueinan- 
der und mit Abstand voneinander gefuhrte Schenkel 2, 3 ab- 
ragen. 

[0046] Die Schenkel 2 und 3 des offenen Abschnittes des 
Profilkorpers 1 weisen hier L-formig nach innen gerichtete, 
bevorzugt abgewinkelte Endbereiche auf, wobei die nach in- 
nen umgebogenen Endbereiche der Schenkel 2, 3 des Profil- 
korpers 1 in Profillangsrichtung verlaufcnde und, in Schen- 
kelrichtung gesehen, nach oben gerichtete Aufkantungen 4, 
5 aufweisen, deren Hone und Weite dem aufsetzbaren Mon- 
tageelement 15 entsprechen. Die Enden 4, 5 der Schenkel 2, 
3 des Profilkorpers 1 umgreifen, in dieser Darstellung, ab 
dem Arbeitsschritt "F" auBerdem einen in einer Montages- 
oillage befindlichen Steckverbinder 6 abschnittsweise auch 
an dessen vierter Mantelflache. Der Steckverbinder 6 ist ge- 
maB Fig. 1 bis 3 im wesentlichen rechteckig ausgebildet ist, 
wobei zwei einander diagonal gegenuberliegende Ecken 
Abflachungen 7a, 8a aufweisen, so dass zwei weitere, paral- 
lel zueinander ausgebildete Korperflachen mit der Ab- 
standsbreite B3 entstehen und wobei der Steckverbinder 6 
mit diesen, seinen Schiebeflachen 7a, 8a im Profilkorper 1 
leicht langsverschiebbar ist. 

[0047] Der Steckverbinder 6 weist gemaB Fig. 2 eine Nut 
9 mit den Begrenzungsflachen 10, 11 auf, in welcher ein 
Verbindungselement 13 mit Aufnahmen 14 fur Befesti- 
gungselemente, beispielsweise eine Zylinderkopfschraube 
17 angeordnet ist. Die Nut 9 besitzt in Langserstreckung ei- 
nen in etwa mittig liegenden, langlochartigen Durchbruch 
12, als Freiraum fur das Befestigungselement, hier die Zy- 
linderkopfschraube 17, und wirkt zugleich gewichtsmin- 
dernd. 

[0048] Der Steckverbinder 6 wird mit seinen Schiebefla- 
chen 7a, 8a parallel zu den Aufkantungen in die Profil- 
schiene 1 mit der inneren Breite B3 in selbige 1 eingesteckt 
- Pfeil "E" - sodann zumindest vorpositioniert - Pfeil "S" - 
und dann zum Feinpositionieren in Pfeilrichtung "D" ge- 
dreht und sitzt sodann mit seinen Seitenflachen 7, 8 mit 
Reibhaftung an den Innenflachen der Schenkel der Profil- 
schiene 1 an und kann dann in die entsprechende Solllage 
geschoben werden - Feinpositionierung M F" -, wobei nun- 
mehr die Stirnflachen T und 8' in Langsrichtung des Profil- 
korpers 1 zeigen. Ohne dass ein Monteur im Weiteren mit 
einer Hand den Steckverbinder festhalten muss, konnen die 
folgenden Montagearbeiten, z. B. anhalten eines Montage- 
elementes und gleichzeitige Betatigung des Befestigungs- 
clementes, mit beiden Handen ausgefiihrt werden; cs besteht 
somit fiir den Monteur groBtmogliche Handlungsfreiheit. 
[0049] Die abgewinkelten Enden 4, 5 des Profilkorpers 1 
weisen weiterhin in Profillangsrichtung verlaufende und 
nach oben gerichtet Aufkantungen auf, deren GroBe der 
GroBe der abgewinkelten Enden eines als Halterungse le- 
nient unterschiedlich ausgebildeten aufsetzbaren Montage- 
elementes 15 entsprechen. Das Montageelernent 15 istdabei 
mittels unterschiedlicher in den Fig. 4 bis 8 naher dargestell- 
ten Befestigungsmoglichkeiten an dem Steckverbinder 6 



und dem Profilkorper 1 befestigbar und langs des Profilkor- 
pers 1 in unterschicdlichen Lagen positionierbar. Die unter- 
schiedlichsten Ausfiihrungsformen des Montageelementes 
15 sind in den Fig. 9 bis 19 dargestellt. 
5 [0050] Die Fig. 4 bis 8 zeigen Befestigungsmoglichkeiten 
fur die in den Fig. 9 bis 1 9 dargestellten verschiedenen Aus- 
fiihrungsformen des Montageelementes 15 mittels Keil und 
Exzenter. 

[0051] Die Fig. 4a bis 4c zeigen eine erste Ausfiihrungs- 

10 form zur Befestigung der Montageelemente 15. Im Monta- 
geelemente 15 ist ein Durchbruch 16 angeordnet. Das Ver- 
bindungselement 13 des Steckverbinders 6 besitzt eine 
Durchgangsbohrung 18 mit Langsnute 19. Auf der Riick- 
seite 20 des Verbindungselementes 13 wird die Durchgangs- 

15 bohrung 18 mit einer keilformigen Senkung 21 versehen. 
Der Klemmbolzen 22 besitzt einen Zapfen 23. Beim Mon- 
tieren wird der Klemmbolzen 22 mit dem Zapfen 23 durch 
den Durchbruch 16 im Montageelemente 15 und die Durch- 
gangsbohrung 18 mit Langsnute 19 gesteckt. Der Abstand 

20 des Zapfens 23 von der Kopfanlageflache 24 des Klemm- 
bolzens 22 entspricht dem Abstand der Grundflache der 
keilfbrmigen Senkung 21 zur Vorderflache 25 des Montage- 
elementes 15. Beim Einstecken des Klemmbolzens 22 in die 
Durchgangsbohrung 18 mit Langsnute 19 kann durch das 

25 Eingreifen des Zapfens 23 in die Langsnute 19 durch an- 
schlieBende Drehung des Klemmbolzens 22 der Steckver- 
binder 6 im nicht dargestellten Profilkorper 1 in die Klernm- 
lage gedreht werden. 

[0052] Wird der Klemmbolzen 22 volistandig durch die 
30 Durchgangsbohrung 18 des Verbindungselementes 13 ge- 
steckt und weiter gedreht, werden durch die keilformige 
Senkung 21 alle beteiligten Bauelemente, wie Montageele- 
mente 15, Verbindungselementes 13 und Profilkorper 1 ge- 
geneinander verspannt. Zur Befestigung ist Selbsthernmung 
35 der Keilverbindung notwendig, der Keilwinkel a muss klei- 
ner sein als der Reibwinkel p. 

[0053] In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel entspre- 
chend den Fig. 5a bis 5c ist am Verbindungselement 13 ein 
zylindrischer Bolzen 26 befestigt, beispielsweise einge- 

40 schraubt, eingenietet oder eingepresst. Im zylindrischen 
Bolzen 26 ist am Umfang eine umlaufende Nut 27 unter ei- 
nem Neigungswinkel a eingebracht. Nach dem Einsetzen 
des Steckverbinders 6 mit Verbindungselement 13 in den 
Profilkorper 1 und Aufsetzen des Montageelementes 15 mit 

45 Durchbruch 16 wird auf den zylindrischen Bolzen 26 eine 
Klemmkappe 28 aufgesetzt. Die Klemmkappe 28 besitzt 
eine Nase 29, die nach dem Aufstecken der Klemmkappe 28 
auf den zylindrischen Bolzen 26 in die umlaufende Nut 27 
eingreift. Um das Aufstecken der Klemmkappe 28 zu er- 

50 moglichen, ist der erste Teil des zylindrischen Bolzens 26 
bis zur umlaufenden Nut 27 mit einer Abflachung 30 verse- 
hen. 

[0054] Durch die Drehung der Klemmkappe 28 werden 
durch Gleiten der Nase 29 der Klemmkappe 28 an der Sei- 

55 tenwand der unter dem Neigungswinkel a umlaufenden Nut 
27 alle beteiligten Bauelemente, wie Montageelemente 15, 
Verbindungselement 13 und Profilkorper 1 gegeneinander 
verspannt. Die Drehung der Klemmkappe 28 erfolgt durch 
cin in der Klemmkappe 28 ausgebildetcs Inncnsechskant 31, 

60 in das ein nicht dargestellter Schliissel eingreift. 

[0055] Das in den Fig. 6a und 6b dargestellte dritte Aus- 
fuhrungsbeispiel entspricht in seiner Wirkungsweise dem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel. An der Klemmkappe 28 ist 
ein Hebel 32 angebracht, der das Drehen der Klemmkappe 

65 28 und damit das Verspannen der beteiligten Bauelemente 
ohne zusatzlichen Schliissel ermoglicht. 
[0056] Die Fig. 7a und 7b zeigen ein viertes Ausfuhrungs- 
beispiel. Am Montageelemente 15 ist ein zylindrischer Bol- 
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zen 33 befestigt. Am zylindrische Bolzen 33 sind zwei Fla- 
chcn 34, 35 angearbeitet. Auf dem dadurch entstandencn 
prismatischen Ansatz 36 ist ein ExzenterhebeL 37, der mit 
einem Schlitz 38 versehen ist, mittels eines Bolzens 39 gela- 
gert. Nach dem Einselzen des Steckverbinders 6 mit dem 5 
Verbindungselement 13 in den Profilkorper 1 und Aufsetzen 
des Montageelemente 15 mit dem Durchbruch 16 wird der 
Exenterhebel 37 in die Solllage gedreht. Durch das Herum- 
kippen des Exzenterhebels 37 werden mittels der Exzenter- 
flache 40 alle beteiligten Bauelemente gegeneinander ver- 10 
spannt. 

[0057] Die Fig. 8 zeigt eine Gestaltungsvariante des vier- 
ten Ausfiihrungsbeispiels. 

[0058] Die Fig. 9a und 9b zeigen eine Ausfuhrungsform 
des Montageelementes 15 als Horizontal-T-Verbinder in 15 
zwei Ansichten; die Fig. 10a bis 10c das Montageelement 
15 als Winkelverbinder in drei Ansichten; die Fig. 11 und 
lib das Montageelement 15 als verstellbaren AuBenwinkel 
in zwei Ansichten; die Fig. 12a bis 12b das Montageelement 
15 als Befestigungswinkel fur einen Boden/Wandbereich in 20 
drei Ansichten; die Fig. 13 bis 13c das Montageelement 15 
als Winkel-Querverbinder in drei Ansichten und die Fig. 14 
und 14b das Montageelement 15 als Verlangerungsteil in 
zwei Ansichten. 

[0059] Weiterhin zeigen die Fig. 16a und 16b das Monta- 25 
geelement 15 in der Ausfuhrungsform als Waschtischhalter 
in zwei Ansichten und in die Fig. 17a und 17b selbigen als 
WC-Halter in zwei Ansichten. 

[0060] Die Fig. 18a und 18b zeigen ein Basiselement des 
Montagesystems in der Ausfuhrungsform als Unterlegprofil 30 
in zwei Ansichten und die Fig. 19a und 19b die Ausfuhrung 
als AuBenwinkel in zwei Ansichten. 

[0061] Die Fig. 20a bis 20c zeigen die Anwendung des 
neuen Montagesystems als verkleidbare Rohrfuhrung. In 
der Fig. 20a ist ein Ausschnitt eines Raumes gezeigt, bei 35 
dem in einem Eckbereich, vom Boden zur Decke aufragend, 
das neue Montagesystem in Anwendung fur eine Rohrfuh- 
rung vorgesehen ist. Die Details der Verbindung der zuein- 
ander beabstandeten Profilkorper 1, hier die U-formigen 
Profilschienen, sind in Fig. 20b gezeigt. Die Anordnung von 40 
Rohrschellen an quergelegten Profilkorper 1 in dieser Trag- 
konstruktion mittels des neuen Steckverbinders zeigt die 
Fig. 20c. 

[0062] Alle in der vorstehenden Beschreibung erwahnten 
sowie auch die allein aus den Zeichnungen entnehmbaren 45 
Merkmale sind weitere Bestandteile der Erfindung, auch 
wenn sie nicht besonders hervorgehoben und in den Ansprii- 
chen erwahnt sind. 

[0063] Die Erfindung ist nicht auf die Ausfiihrungsbei- 
spiele beschrankt, sondem im Rahmen der Offenbarung 50 
vielfach variabel. 

Zusammenstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Profilkorper 55 
la Basis 

2 Schenkel des Profilkorpers 1 

3 Schenkel des Profilkorpers 1 

4 Ende des Schcnkels 2 des Profilkorpers 1 

5 Ende des Schenkels 3 des Profilkorpers 1 60 

6 Steckverbinder 

T, 8' Stimflachen (an Pos. 6) 

7 Sei ten fl ache des Steckverbinders 

8 Sei tenfl ache des Steckverbinders 

7a, 8a Schiebeflachen (Abflachungen an Pos. 6) 65 

9 Nut irn Steckverbinder 

10 Begrenzungsflache des Steckverbinders 

11 Begrenzungsflache des Steckverbinders 
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12 Durchbruch im Steckverbinder 

13 Verbindungselement des Steckverbinders 

14 Aufnahme fur ein Befestigungselement im Steckverbin- 
der 

15 Montagelement 

16 Durchbrtiche im Montageelement 

17 Befestigungselement 

18 Durchgangsbohrung mit Pos. 19 

19 Langsnute 

20 Riickseite des Verbindungselementes 

21 keilformige Senkung 

22 Klemmbolzen 

23 Zapfen 

24 Kopfanlageflache des Klemmbolzens 

25 Vorderflache des Montageelementes 

26 zylindrischer Bolzen 

27 Nut 

28 Klemmkappe 

29 Nase der Klemmkappe 

30 Abflachung 

31 Innensechskant 

32 Hebel 

33 zylindrischer Bolzen 

34 Rachen des Bolzens 33 

35 Flache des Bolzens 33 

36 prismatischer Ansatz 

37 Exzenterhebel 

38 Schlitz 

39 Bolzen 

40 Exenterflache 

B2 Abstandsbreite der Schenkel 2 und 3 

B3 Abstandsbreite der Schiebeflachen 7a und 8a 

E Einstecken 

S Schieben 

D Drehen 

F Feinpositionierung 

Patentanspriiche 

1. Montagesystem fur Sanitaranlagen, -einrichtungen, 
Trockenbauinstallationen sowie Traggestelle oder 
Tragkonstruktionen, insbesondere fur Wasch- und 
Spultischarmaturen nebst Anschlussleitungen, umfas- 
send mindestcns einen Profilkorper, ein oder mehrere 
Steckverbinder sowie ein oder mehrere Montageele- 
mente, wobei die Montageelemente mittels der in den 
Profilkorper einfiihrbaren Steckverbinder am Profilkor- 
per befestigbar sind, dadurch gckennzeichnct, dass 
der Profilkorper als U-fbrmige Profilschiene (1) ausge- 
bildet und langen- und/oder formveranderbar ist, wobei 
der Profilkorper (1) auBenseitig langs seines Korpus (1) 
uber langere Strecken ofTene und/oder geschlossene 
Abschnitte aufweist, die formveranderbar sind. 

2. Montagesystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die offenen und die geschlossenen Ab- 
schnitte des Profilkorpers (1) partiell oder fiber die ge- 
samte Lange des Profilkorpers (1) eine identische Form 
und GroBe aufweisen. 

3. Montagesystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass olfene Abschnitte eines oder 
mehrerer Profilkorper (1) durch Montageelemente (15) 
schlieBbar und miteinander verbindbar sind. 

4. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in den 
offenen Abschnitten des Profilkorpers (1) unterschied- 
liche Montageelemente (15) zur Befestigung spezieller 
Halterungen angeordnet sind. 

5. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
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spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die U- 
formige Profilschiene (1) aus einer Basis (la) und von 
letzterer im wesentlichen gleichgerichtet sowie parallel 
zueinander und mit Abstand (B2) voneinander abra- 
gende Schenkel (2, 3) besteht, wobei die Enden (4, 5) 5 
der Schenkel (2, 3) des Profilkorpers (1) nach innen ge- 
richtet sind und in der Montagelage einen im Profilkor- 
per (1) verschiebbar und zeitweise arretierbar vorgese- 
henen Steckverbinder (6) abschnillsweise umgreifen. 

6. Montagesystem nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, dass die Enden (4, 5) der Schenkel (2, 3) des 
Profilkorpers (1) L-formig nach innen abgebogen sind. 

7. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mittels 
eines Befestigungselementes (17) das Montageelement 15 
(15) mittels Steckverbinder (6) an dem Profilkorper (1) 

so befestigbar ist, dass es aufienseitig langs des Profil- 
korpers (1) in unterschiedlichen Lagen positionierbar 
ist. 

8. Montagesystem nach mindestens einem der An- 20 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die nach 
innen abgebogenen Enden (4, 5) der Schenkel (2, 3) 
des Profilkorpers (1) in Profillangsrichtung verlaufende 
und nach oben gerichtete Aufkantungen aufweisen, de- 
ren Hone und Weite dem aufsetzbaren Montageele- 25 
ment (15) entspricht. 

9. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Steckverbinder (6) im wesentlichen rechteckig ausge- 
bildet ist, wobei zwei einander gegeniiberliegende Ek- 30 
ken Abflachungen aufweisen, so dass zwei parallel zu- 
einander ausgebildete Seitenflachen (7, 8) mit der Ab- 
standsbreite B3 entstehen und wobei der Steckverbin- 
der (6) mit den Seitenflachen (7, 8) im Profilkorper (1) 
langsverschiebbar ist. 35 

10. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Steckverbinder (6) in einer Nut (9) mit den Begren- 
zungsflachen (10, 11) einen Durchbruch (12) aufweist, 

in welchem ein Verbindungselement (13) mit Aufnah- 40 
men (14) fur Befestigungselemente angeordnet ist. 

11. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Montageelement (15) uber Durchbruche (16), durch 
die ein Befestigungselement (17) greift, mit dem 45 
Steckverbinder (6) und dem Verbindungselement (13) 

in EingrifT ist. 

12. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Montageelement (15) als T- bzw. Doppel-T formig aus- 50 
gebildeter Horizontaiverbinder ausgebildet auf den 
Profilkorper (1) aufsetzbar ist und mittels des Steckver- 
binders (6) positionierbar sowie befestigt ist. 

13. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 55 
Montageelement (15) als Winkel- bzw. Winkelquerver- 
binder ausgebildet auf den Profilkorper (1) aufsetzbar 
ist und mittels des Steckverbinders (6) positionierbar 
sowie befestigt ist. 

14. Montagesystem nach mindestens einem der An- 60 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Montageelement (15) als AuBen-, verstellbarer Lan- 
gen- oder Befestigungswinkel auf den Profilkorper (1) 
aufsetzbar und mittels des Steckverbinders (6) positio- 
nierbar sowie befestigt ist. 65 

15. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Montageelement (15) als Waschtisch- oder WC-Halter 
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vorgesehen ist. 

16. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Be- 
festigungselement (17) zur Befestigung des Montage- 
elementes (15) an dem Steckverbinder (6) als Klemm- 
bolzen (22) mit einem Zapfen (23) ausgebildet ist, der 
durch den Durchbruch (16) des Montageelementes (15) 
sowie eine Durchgangsbohrung (18) mit einer Langs- 
nute (19) des Verbindungselementes (13) steckbar und 
so drehbar ist, dass die durchgrifTenen Bauelemente 
des Profilkorpers (1) gegeneinander verspannbar sind, 
wobei zur Befestigung eine Selbsthemmung der Keil- 
verbindung erfolgt. 

17. Montagesystem nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verbindungselement (13) einen zylindrischen Bolzen 
(26) aufweist, auf den eine Klemmkappe (28) mit einer 
Nase (29) aufsetzbar ist, wobei durch Drehung der 
Klemmkappe (28) mittels eines in der Klemmkappe 
(28) ausgebildetes Innensechskant (31) durch einen 
Schlussel und gleiten der Nase (29) an einer Seitcn- 
wand der unter einem Winkel umlaufenden Nut (27) 
alle beteiligten Bauelemente (15, 13) mit dem Profil- 
korper (1) gegeneinander verspannbar sind. 

18. Montagesystem nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klemmkappe (28) einen Hebel 
(32) zum Drehen der Klemmkappe (28) aufweist. 

19. Montagesystem nach einem der Anspriiche 1 bis 
18, dadurch gekennzeichnet, dass am Montageelement 
(15) ein zylindrischer Bolzen (33) mit einem Ansatz 
(36) befestigt ist, indem ein Exzenterhebel (37) mittels 
eines Bolzens (38) gelagert ist, wobei durch Drehung 
des Exzenterhebel s (37) in eine Soilage und Herumkip- 
pen des Exzenterhebels (37) erfolgt das Verspannen der 
Bauelemente (15, 13). 
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